EINSTELLANLEITUNG
ADJUSTING INSTRUCTIONS

Lur Esastellung entferne Dricker-
full, Stichplatte und T Setze den Faden-
greifer in den Greif ein. Der Greifer ist o

l D ERGR RS (Hakengreifers)

Der Hakengrelfer soll in seiner unteren Stellung
dicht hinter dem Fadengreifer in der Hohlkehle
hinter dem Fadenthr verbelstreifen, ohne den
Greiler zu verdringen. In seiner oberen Stellung
mub er dicht vor der Nadel vorbeigehen und
in seiner linken Endstellung mub der Abstand
von Nadelmitte bis xum Grund des gabelftemigen
Einschnittes 6 mm = 15/64" betr ( L
Diese Einstellung kann durch ¥
2 errelcht m;::nlﬁm Verdrehen
Schubsy milktsen ern geltist werden.
Achtung: l;t:!:ﬂm“m und die Mutter haben
rechtes und linkes Gewinde.

Er wic Maschinen mit Hakengreifer.
J-ﬁmﬂ.mmwmﬂ
Greiler wie Fig. 3 zeigt, einzustellen

Stellen Sie die Nadelstangen 0 hoch ein, daf Unter-
kante, Fadengreifer- und Obetkante Nadelthr Uberein-
stimmen, wenn die Grelferspitze bei ihrer Be

nach rechts 1 - 1,5 mm » 0,4 - 0,06" Uber die rechte
Nadelseite vorsteht. Zur Hoheneinatellung der Nadel-
stange wird die Klemmschraube am Nadelstangen-
mitnehmer im Arm des Nihkoples geldst und nzch

der Einstellung wieder (est angezogen. Die Klemm-
schraube Ist zuglinglich nach 'zu!erm:n des Stirndeckels
am Kopl der Muginu.
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ADJUSTING THE LOOPER

For convenien: access, remove the presser foot,
throat plate and feed dog. lnsert the looper into the
loopar rockar. Set the looper #o that the distance s
from the centre line of the nesadie to the point of the
looper is 9 mm e #‘\'" in the lowest position of
needle bar_pest belofe moving upwards (Fig. 1).
Thearefore Jaosen the nut at right side of looper rocker
and replace the ball stud till the apecilied dimension be
obtainad. A4 the looper moves to the right, its point
L_ should pass behind the needle as close a8 possible
without contacting it. Adjustment can be made by

”“ MM  loosening the fastening screws of looper rocker and

t replacing the looper rocker axially till this adjustment

be abtained,

ADJUSTING THE SPREADER

The spreader should closely pass behind
' the looper and behind the needle 8o that ite
! point just brushes, without defllecting tham.
Set the distance of ff mm » 18764" batween
spraader and needle (Fig.2). If adjustment
is necessary.turn the connecting rod, as
(L required to obtain the desired dimension.

Fig.2

SETTING THE NEEDLE BAR

Set the needle bar so that the top of the nesdle
#ye is aven with the underside of the looper,
when the looper point in lts travel to the lelt
projects | = l,5 mm = 0,04 = 0, 06" [{rom tha
left side of the needle. I adjustment is
necessary. loosen the clamping screw in the
needle bar connection and move the needie bar
up or down as required and retighten screw.
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EINSTELLEN DES FADENHOLERS

Der Fadenholer soll sich mit sewner Spitze Uber den

Unterfaden legen und ihn zurGckhalten, che der

Untergreifer in die Nadelladenschleile emncrizt. Er

it 3o cinzustellen, daB er bei seiner Aulwirtsbewegung

t mm vom Rucken des Fadengreilers entlernt e,

wenn sich dicser in seiner rechien Endatellung belinder.

Zu dieser Ei wird die Druckschraube des

Fadenholers, dic dessen Fliche drcke, gelost:

Wenn der Untergreifer in seiner linken Endstellung

hhmﬂfﬁtﬁpﬁ;ts:h: F.hﬂ;ﬂmlﬂﬂ:ﬁ: li:T

mitg unter Il:hpl.ltll.- iegen, olne vom Transpor-

teur berthre zu werden. Die relferhebelachae

ist mit zwei Druckschrauben im rgreiferhebel

wmﬁmmﬂm&m

darauf achien, daB kein Spiel swischen Achae und

N Fadeabeier Mt ot der Spitze der Obergreif
1511 an r ef-

hebelachie mit ciner Schraube aul seiner Fliche

belestigt.

EINSTELLEN DES UNTEREN mmmﬁs
wird mit einem Sttrbolzen

a0 und Mutter HA 18 A, die
wvom §,5 mm hat am Trans-

mull der

Der untere Tr
90241 Unterl
N

EINSTELLEN DES OBEREN TRANSPORTEURS
Der Obertransporteur wird mit 3 Schrauben Nr.

136A am Obertr 81334 A belestige.
Der wird seitlich so
daB er im des Drilckerfubes aich

Die Stichlinge ist einstellbar von 6 -10 mm. Durch
Libsen der Mutter HA 18 am V r des
Transporteurrahmens und Yerschieben des Bolzens
BofoSA im Schlitz 158t sich die gewlinachte Stichlinge
einstellen. Eine Verschiebung nach oben ergibt klirzere,
nach unten lingere Stiche.

EINSTELLEN DER STICHLANGEN FUR DEN OBER-
TRANSPORTEUR e o

Die Stichlinge des Obertr wird gesondert
von der Stichlinge des unteren T cingestelle,
nachdem die Stichlinge des unteren Transporteurs

festateht. Aul der RUckseite des Oberteils belindet
sich eine Welle, dic den Dbe

&
Kugelschraube mit cinem Schilssel Maulweite 5. 5
mm, kann dic Mutter in der Schwinge verschoben
werden, Verschieben zur Welle (nach hinten) gibt
einen grideren Weg von der Welle (nach vorn ergibt
einen kleineren Stich). Ober- und Untertranaport
soliten den gleichen Weg machen oder der Obertrans-
port einen leicht lingeren Weg machen, wenn Lagen-
verschicbungen wer

 The Lowev Focw Po

SETTING THREAD RETAINER

! The thread retainer baw to catch the under thread

before tha lower looper enters 1nto the needle thread

loap. It is to be adjusrted so that the distance between
it and the ridge of the lower looper is | mm 3/64"
when the retainar begins to move upwards and the
lower looper is at its {arthest right position. The
thread retainer Bas to be adjustied &8 high ay possible
without touching the {eed dog.

AD THE FEED DOGC
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Tha haight of the {sed dog is correct, when at its
highest point of travel, the rear teeth project above
the throa! plate their full depth. This can be
sccomplished by removing the {eed dog bolding screw
and {sed dog, then adjusting the stop screw in (eed
bar as required to raintain the prescribed setting.
To adjust the fsed dog within the throat plate, locsen
tha 2 bottam screws of the feed rocker and aftar
adjusting as required retighten them,
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ADJUSTING THE STITCH LENGTH Losme” Freew Dag

The length of the stitch can be adjusted by raising or
lowsring the stud 80696 in the segment slot of the foed
rocker 80233, This can be accomplished by loosening
nut HA 18 A, lowering stud 80696 will lengthen the
stitch and raising the stud will shorten the stitch.
When desirad stitch length is obtained, retighten nul.

ADJUSTING THE STITCH LENGTH FOR THE UPPER FEED DOG

The length of the stitch can be adjusted separately from the stitch
length of the lower leed dog after the lower {eed has been set correctly

machine there is & horizontal shaft which drives
shaft is mounted a lever with & ball joint
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the ball joint screw with a wrench which has a wrench
jaw size of 9,3 mm = 3/8 inch the ballstud can be shifted in the lever.
Shifting back results in shorter stitch. Upper and lower feed dogs
should make the same equal travel. To equalize two or more layers

| of fabric the top feed can make a slightly longer travel.
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EINSTELLEN DES NADELANSCHLAG

Der am Transpoertcurtrbger veratellbar angeordnete
hintere Madelanschlag ist so einzustellen, dab er
in seiner vordersten Stellung leicht an der Nadel
anliegt, ohne jedoch zu driicken.
Sehr wichtig: Bei Verdinderung der Stichlinge mul
S Fadtiansakice siets e singuoreltt wiedun.
Der vordere Nadelanschlag auf einem feststehenden
Halter wird so dicht an die Nadel gestellt, daB er
diese berthrt obne zu drilcken. Maschinen neuerer
Bauart haben einen feststehenden hinteren und vorderen
Madelanschlag. Beide werden 3o dicht an die Nadel

ihrer Dicke an diese her lie,
Brosme e

e ist eine

Neuveinstellung der Nadelanschlige notwendig.

OBERTRANSPORTRBEWEGUNG
i der Maschinenklasse

1500 A ist chne {abheben) wenn der
Tramsporteur sich nach vorne

Es ist ein nnLer t, der
sich parailel zur Hohe des DrickerfuBes bewegt.

Die chinenklassen S1¢00 B, BA, C haben cinen
altzrnierenden Obertransport, d.h, wenn sich Nihgut
unter dem Driickerful befindet, so st dicses immer
kontrolliert festgehalten, einmal vom Dricker{ud,
dann ist der in der oberen Stellung
und wenn der Drickerfu@ sich abhebt, so senkt sich
der Obertransporteur und tranaportiert die Ware.

Dic Einstellung dicses alternierenden Hubes erfolgt
durch dic separate Uber cine geteilte
Schubstange vom und Hebel der im
Drickerfulstangen-Fihrungslager Boyiz gelagert
auf das Suluis&::r 80768 wirkt. Die Einstellung der
Li¥nge der tange verlindert die Hohe der alter-
nierenden Bewegung. Kirzere Schubstange = weniger,
lingere Schubs hithere Alternierung.
Die Einstellung erfolgt durch Herausnehmen des

era im Arm der Maschine links vom Nadel-
hebelbolzen. Mit einem Sechskantsteckschlliasel kibnnen
dann dic 2 Sechskantschrauben getfinet werden.
Durch Drehen am Handrad vlernid:r: sich die Hliltr
der geteileen Schubstange - linger = httherer
I:I.Iu!:: = niedr Hub -. S:I'an' rll|.|1|f|m::|1| wieder feat
anzichen, 1w Drikcker iay
und Bo7p6s solite in der Snﬁq
des s ein Lwischenraum von ca.
a2 mm Spiel sein, ehe Drickerfuf und Obertransport
beim Anheben Uber die Driuckerfullifeung gemeinsam

angehoben werden.
DRUCK UND HUHENEINSTELLUNG DES

Die Driickeriub- missen leicht gleiten.
Mach Abnahme mm an der Sr.’nrn.il:iﬂ:
der Maschine kann der Druck auf den Driickerfub
verdndert werden durch Yerachicben der Stellringe,
sul denen dic vorn gabelibrmigen Blatticdern aullicgen.
Dic Feincinstellung erfclgt durch die Knebelschraube
oben in der Mitte des Armes am Maschinen-AbschluB-
d"ﬂ. MNach Einstellung ist die Kontermutter festzu-
i .
Es ist darauf zu mhg? dab zwischen dem Drucker-
in seiner obersten Stellung und dem Nadel-Befes-
tigungaring in seiner niedersten Stellung ein kleiner
Spiclraum blelbt. Ebenfalls mul moch genligend Spicl-
raum rwischen hochgehendem Obergreifer und ange
hobenem rechten DriickerfuB vochanden sein. Die
Begrenzung der Drikckerfuli-Hubhthe erfolgt durch
Yerschicben des oberen Stellringes der rechten
Druckerfustange.

e o T i . & S M e T W

SETTING THE NEEDLE GUARD

Set the feed bar needle guard so that it barely conzacts
the needle at its most forward point of travel, screw
pEcures it in place.

NOTE: Any change 1n stitch length will necessitate a
corresponding change in the [eed bar needle guard
metting.
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UPPER FEED MOTION

The upper feed motion of machine style E1300 A is without feed lift
when it moves to the front
It is & 50 called shirring upper feed which moves paraliel to the presser
foort.
Machine styles 31300 B, BA and C have alternating presser feet that
means if fabric is under the foot this always is held tight once from
the foot when the upper feed dog is in the top (lifred) position and
when the foot is lifted up the upper feed dog is lowered and feeds
the fabric.
Adjustment of the alternating lift comes irom a separate split lifting
rod linked on one end with the needie iever and on the other side
with & lever 30770 in the guide bearing 30732, The change of the
length of the split rod alters the height of the alternating movement
A shorter distance results in less (lower),
a longer distance results in more (higher) alternating movement.
To make this adjustment remove the plastic cover in the upper housing
left hand of the needle lever shalit and open the two hexagonal screws
inside on the jever.
By trning the handwheel the length of the split red will be altered.
E{le distance results in higher lift. Shorter distance results in less

R
Tighten screws securely.
Between guide bearing 806732 and bearing 80767 on presser foot bar
should be at least 2 mm space before presser oot and upper leed
when |ifted by presser foot lilting are moving both up.

! o e

SETTING HIGHT OF PRESSER BAR AND PRESSER
FOOT PRESSURE

' The presser bars unit move {reely. Aftar removing
the front cover, the pressurs of the presser foot

! can be altered. This can be accomlished by shifting

the callar, where the in the front fork shaped

laminated springs are supporied. Use the screw at

the top cover to obtain the precise adjustment,

retighten the lock nut.

Important:

Between the presser foot at its highest point of travel

and the needle clamp nut st ist lower point of traval

there must be a sufflicient clearance, there must be

| enough play between the rising upper looper and the

| lifted right part of presser foot. The upper traval
limnit is adjustable by shifting the upper collar on the

| right presser bar. In case of 2 pieces presser foor,
the 2 parts must be at the same time actuated, raising
as well as descending by means of the lifter laver.
The lower collar of the right presser bar must support L
on the left presser bar guide.

g R B T e
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Zu jeder Maschine werden vier Druckerfulzungen
gehelert:

fur 10 mm Mahtbreite

fur 12 mm Mahtbreite

fur 15 mm Nahthreite

fur 19 mm MNahtbreite.

Dhvese Lungen sind entsprechend der gewlnachten
Nahibreite avaruwechsein. Bei neu gelielerten Maschinen
ist immer die Zunge {Ur 19 mm Nahtbreite eingebaut.
Die anderen Zungen sind beigelugt.

NADELFADENABZUG UND FADENSPANNUNG

Madel
o e T e

Die Made sollte so stark cingestellt
werden, dab aul der Stolfunterseite eine miglichat
punk Schiinge im Nadeleinatich liegt.

re Trum auf der gehalten wird. Dadurch
rd die Schlinge 3o weit ;:m:n, dadl die Mkt Aa o f
rei in die Schlinge ein-

werden, 30 kbnnen diec Zihne mit einem Olstein leicht
abgezogen werden.

INDETRIEBNAHME DER NAHMASCHINE

Yor Inbetricbnahme ciner cingestellten Maschine

dline dic Scharnierplatte, die Deckel an der Stirn-
seite und aul dem oberen Armt des Hﬂinﬁl:.u Dann
Ble symtliche Olstelien nach Schmierplan. Besonders
wichtig sind dabei die Antricbsexzenter [iir die Greifer
und den Transport sowic dic Nadelhebel-Antricbslager
und dic Nadelstangenblichsen. Fulle den Tropltler

und Uberpriife am Schauglas, dab jede Minute ein

VERWENDUNG ANDERER NADELSTARKEN

Beim Ubcrgang von ciner Nadehitiirke 1u einer anderen
mul die scitliche Greiferstell berichtigt
werden. In allen Fillen ist dic lnﬂtln: des Nadel
anschlags am Transporteurtriiger zu UberprUfen.

Each machine is delivered with & different presser foot tongues.
For 10 mm width (bite) of seam
for 12 mm width (bite) of seam
for |3 mm width (bite) of seam
for 19 mm wadth (hite) of seam.

Please change the tongues depending on width desired.
New machires are always adjusted with the !9 mm tongue.

]I HIIDE THREAD TAKE UP

The setting of the needle thread taks -up is correct
whan the needle thread is raised about 2 = 3 mm =
$/64 = 1/8" while the needle is descending.

EDGE GUIDE AND EDGE GUIDE CHAINING TONGUE

' Depending on the width of seam and presser foot tongue used the
edge guide 31303 F must be set always close 1o the presser {oot tongue
without being in interference with the presser foot.

i
i
i

SEWING OF THE SEWING MACHINE

Sart operating the machine at high speed and pay
Attentios to an immaculate chaining when sewing on
with fabric or withou: fabric. Regulate thread tensios
to get proper seams.As & rule, there should be more
tansion on the needle thread than on the looper thread
tension. Should the sewing fabric and the thread chain
be damaged (injured) by the teeth of the feed dog. then
the testh can be slightly dulled by applying an oil stane.

l STARTING OF THE SEWING MACHINE

Before starting machine open the hinged {ront plate
And remove the covers on the front and top sida.

Oil machive according to olling diagram. Oil carefully
all eccentrics on the main shaft. Fill the sight oil
glasses. Turn machine by hand and check it for a
smooth run. Run machine slowly for about 10 minutes
for sucking oil by the wicks. Oil again all oil spats
and run machine at full speed. Thread the machine
according to the threading diagram. .

WHEN USING OTHER NEEDLE S1ZES

#o the looper must be correctly adjusted. In any
case, check the adjustmant of the looper and the
needles guard.

R

_.‘ When using another sizes of needles is necessary,
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